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L RIASSUNTO 



Un dispositivo per 1'eliminazione degli scarti di testa e di coda (S), che si 
harmo dopo il taglio, da un bastone, di rotoli di carta (2), quale carta igienica, carta 
da cucina, carta per uso industrial o simili, comprendente due cinghie (4, 5) 
disposte in un piano verticale a distanza regolabile, per adattare la distanza tra i 
loro rami interni contrapposti (4', 5') alia dimensione del rotolo (R), in modo che 
questo venga trasportato in presa tra dette cinghie (4, 5), mentre uno scarto (S), di 
dimension! inferiori, poggi solo sulla cinghia inferiore (4'), in prossimita della 
mezzeria, cadendo per perdita di equilibrio delFappoggio. 
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DESCRIZIONE 



La presente invenzione ha per oggetto un dispositivo per reliminazione 
automatica degli scarti o rifili nella produzione di rotoli di carta, quali carta 
igienica, carta da cucina, carta per uso industriale e altro, e piu in particolare per 
1'eliminazione degli scarti di testa e di coda che si hanno dopo il taglio di rotoli di 
lunghezza prestabilita da un lungo bastone. 

Nella produzione di rotoli di carta, un nastro di carta di una certa larghezza 
viene awolto su di un'anima, normalmente in cartone, per formare un "bastone" o 
log del diametro desiderate II bastone viene poi tagliato per contenere piu rotoli 
della lunghezza desiderata, in dipendenza dell'uso al quale e destinata la carta. Per 

■ 

ottenere rotoli uniformi dopo il taglio, si effettuano degli scarti di testa e di coda su 
ciascun bastone, cioe vengono tagliati ed eliminati dei tratti di lunghezza variabile 
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alle rispettive estremita di ciascun bastone, in cui i bordi dei van strati sovrapposti 
di carta non sono tra loro allineati. 

L'eliminazione di questi scarti awiene manualmente, disponendo una 
persona all'uscita del prodotto dalla macchina troncatrice. 

Sono stati proposti anche sistemi automatici per l'eliminazione degli scarti, 
ma essi non si sono dimostrati completamente efficienti. 

Un sistema molto diffuso consiste nel far viaggiare i rotoli di carta tagliati, 
nel tratto tra la stazione di taglio e la stazione di confezionamento, su nastri 
trasportatori, tra i quali vengono ricavate delle feritoie trasversali, di appropriata 
larghezza, nelle quali dovrebbero cadere gli scarti di testa e di coda durante il 
tragitto. 

Nella pratica succede pero che non tutti gli scarti cadono dalle feritoie, 
provocando un cattivo funzionamento della macchina. 

Scopo dell'invenzione e appunto quello di eliminare tale inconveniente, 
garantendo l'eliminazione degli scarti di testa e di coda nella produzione di rotoli di 
carta, a prescindere dalla grandezza di tali scarti. 

Un altro scopo dell'invenzione e quello di fornire un dispositivo per 
reliminazione degli scarti, che sia semplice ed economico da realizzare. 

Questi scopi vengono raggiunti dal dispositivo secondo 1'invenzione, che 
presenta le caratteristiche dell'annessa rivendicazione indipendente 1 . 

Realizzazioni vantaggiose dell'invenzione sono descritte nelle 
rivendicazioni dipendenti. 

Sostanzialmente, in accordo all'invenzione, in uscita dalla macchina 
troncatrice vengono disposti due mezzi a cinghia, di larghezza limitata e avanzanti 
nello stesso senso, a distanza regolabile I'uno dall'altro, tra i quali viene preso e 
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trasportato a destinazione il rotolo delle corrette dimensioni. Al contrario, gli scarti 
di testa e di coda, che hanno owiamente dimensioni inferiori a quelle di un rotolo 



normale, poggiando solo sulla cinghia inferiore, sono destinati a cadere i 



m un vano 



sottostahte. Per agevolare tale caduta, all'ingresso della cinghia inferiore puo essere 
previsto un sistema di lamiere opportunamente sagomate e piegate, che 
favoriscono ulteriormente la caduta. 

Ulteriori caratteristiche dell'invenzione risulteranno piu chiare dalla 
descrizione dettagliata che segue, riferita ad una sua forma puramente 
esemplificativa, e quindi non limitativa di realizzazione, illustrata nei disegni 
annessi, in cui: 

la figura 1 e una vista laterale del dispositivo secondo l'invenzione, 
mostrante il trasporto di un rotolo di corrette dimensioni, disposto su un lato piatto; 

la figura 2 e una vista frontale, presa nel senso della freccia A di figura 1 ; 

le figure 3 e 4 sono viste analoghe alle figure 1 e 2, rispettivamente, 
mostranti il trasporto di un rotolo delle corrette dimensioni, avanzante nel senso del 
proprio asse; 

la figura 5 e una vista frontale analoga a quelle delle figure 2 e 4, mostrante 
uno scarto in fase di caduta; 

la figura 6 e una vista in pianta, presa nel senso delle frecce VI- VI di figura 
5, schematizzante la funzione di un sistema di lamiere che favorisce la caduta degli 
scarti. 

Con riferimento a tali figure, con 1 e stato indicato globalmente il 
dispositivo per l'eliminazione automatica degli scarti nella produzione di 
rotoli di carta secondo l'invenzione, da disporsi a valle della stazione di taglio 
della macchina, non raffigurata nei disegni. Solo nella vista in pianta di 
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figura 6 e schematicamente mostrato a tratteggio un nastrino 2 per il 
trasferimento dei rotoli e degli scarti dalla stazione di taglio al dispositivo 1 
secondo l'invenzione, che deve prowedere all'eliminazione degli scarti di testa e di 
coda di ciascun bastone, prima di awiare i rotoli alia stazione successive ad 
esempio quella di confezionamento, anch'essa non mostrata nei disegni. 

II dispositivo 1 comprende sostanzialmente una struttura metallica 3, la 
quale supporta un sistema di due cinghie 4, 5, disposte sovrapposte in uno stesso 
piano verticale. Le due cinghie 4 e 5 hanno una larghezza limitata, ad esempio da 5 
a 1 5 mm, e possono avere una sezione qualsiasi, ad esempio rettangolare, rotonda, 
quadra o trapezia, come pure possono avere un riporto esterno di spugna per 
effettuare una migliore presa sulla carta del rotolo. 

Le due cinghie, disposte ad anello chiuso, sono azionate in modo che i 
rispettivi rami che lavorano con il prodotto, e cioe il ramo superiore 4' della cinghia 
inferiore 4 e il ramo inferiore 5' della cinghia superiore 5 avanzino nella stessa 
direzione, come indicato dalle freccia F4, F5 in figura 1, che e quelle di 
avanzamento del prodotto, indicato con la freccia F. 

La cinghia inferiore 4 e in posizione fissa, mentre la cinghia superiore 5 e 
registrable in altezza per permettere radattamento del dispositivo alle varie misure 
del prodotto. 

■ 

Verranno ora descritti i meccanismi che consentono la registrability in 
altezza della cinghia superiore 5 e la movimentazione delle cinghie 4 e 5. 

La cinghia superiore 5 e montata su un carrello 10, guidato verticalmente 
sulla struttura della macchina. La regolazione in altezza del carrello 10, awiene 

» 

mediante un volantino 1 1, che va ad agire su un riduttore 12 fissato alia struttura 3 
della macchina. Sull'albero 14 del riduttore 12 sono calettati una coppia di 
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ingranaggi o corone dentate 13, che tramite rispettive catene 15, un'estremita 16 
delle quali e fissati al carrello 10, producono lo spostamento verticale di 
quest'ultimo. In pratica, il sollevamento del carrello 10 awiene per awolgimento 

♦ 

delle catene 15 sulle rispettive mote dentate 13, mentre Tabbassamento awiene per 
gravita, in fase di svolgimento delle catene. 

Alia struttura della macchina e anche viricolato un cilindro pneumatico 20, il 
cui stelo 21 va ad agire sulla parte superiore del carrello 10, fungendo da 
ammortizzatore per eventuali piccbli scostamenti dalla misura nominale impostata 
per mezzo del volantino 1 1 . 

Per la movimentazione delle cinghie 4 e 5, su un lato della struttura 1 e 
previsto un motoriduttore 30, il cui albero di uscita 31 attraversa trasversalmente la 
struttura 3 della macchina, e presenta in corrispondenza della mezzeria una 
puleggia 32, per Tazionamento della cinghia inferiore 4. 

Airestremita esterna dell'albero 31, dalla parte opposta rispetto al 
motoriduttore 30, e prevista una seconda puleggia 33, che trascina una cinghia 34, 
che viene rinviata su una puleggia superiore folle 35, supportata dalla struttura 3 
della macchina. 

Sul carrello 10 di supporto della cinghia superiore 5 sono previsti una 
coppia di rulli folli 36 e una puleggia 37, disposti in modo che un ramo della 
cinghia 34 si interponga tra i due rulli folli 36 e la puleggia 37, trascinando j 

i 

quest'ultima in rotazione, in senso contrario al senso di rotazione della puleggia 
inferiore 32. 

La puleggia 37 e calettata su un albero 38, disposto trasversalmente alia 

* 

macchina, sulla mezzeria del quale e disposta una puleggia 39, che va ad azionare 
la cinghia superiore 5. 
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In particolare, con riferimento alia vista laterale di figura 1, la puleggia 32 
di azionamento della cinghia inferiore 4 ruotera in senso antiorario, trascinando 
nello stesso senso di rotazione la cinghia 34, che azionera la puleggia 37, e quindi 
la puleggia 39 in senso orario. In tal modo, i rami contrapposti 4\ 5 1 delle due 
cinghie 4, 5 avanzeranno nella stessa direzione indicata dalle frecce F4, F5. 

Naturalmente la distanza tra le cinghie 4 e 5, e quindi Taltezza della cinghia 
5, owero del carrello 10 che la supporta, viene regolata in base alia dimensione del 
rotolo da trasferire. 

Nelle figure 1 e 2 e indicato un rotolo R disposto in piano, che viene preso 
sulla mezzeria tra le due cinghie 4 e 5 e trasferito nella stazione successiva di 
lavorazione. 

II rotolo R mostrato nelle figure 1 e 2 ha una larghezza inferiore al diametro 
e pertanto viene convenientemente trasferito poggiando su una sua faccia piana. 
Pertanto, a monte del dispositivo 1 saranno previsti mezzi di per se noti che 
ribalteranno i rotoli di 90° rispetto al senso longitudinale di avanzamento. 

Nelle figure 3 e 4 viene raffigurato il trasferimento di rotoli aventi una 
larghezza superiore al diametro, che avanzano nel senso del loro asse. II rotolo, 
ancora indicato con la lettera R, viene preso dalle due cinghie 4 e 5 in 
corrispondenza di due sue generatrici contrapposte. Le figure 3 e 4 mostrano la 
cinghia superiore 5 ad una posizione piu alta rispetto a quella delle figure 1 e 2. 
Come si vede, non e necessario alcun intervento sulla trasmissione costituita dalle 
cinghie 3, 4 e dal ruotismo 36, 37. 

Nelle figure 5 e 6 viene invece raffigurato il caso in cui al dispositivo 1 

■ 

■ 

secondo Tinvenzione viene alimentato uno scarto S. 

Essendo la distanza tra le cinghie 4 e 5 regolata in funzione della 
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dimensione corretta del rotolo, ed avendo uno scarto S di testa o di "coda del 
bastone una larghezza senz'altro inferiore alia dimensione del rotolo, sia essa 
larghezza o diametro, tale scarto S, una volta trasferito al dispositivo 1 secondo 
l'invenzione, poggera solo sulla cinghia inferiore 4, e non sara preso dalla cinghia 
superiore 5, come mostra la figura 5. Pertanto, esso si inclinera da un lato, come 
mostrato in figura 5 e tendera a cadere nel vano sottostante del dispositivo, dove 
potrebbero essere previsti adatti mezzi di raccolta. 

Per facilitare tale caduta, all'mgresso del dispositivo 1, ad un livello 
inferiore al ramo superiore 4' della cinghia 4 pud essere disposto un sistema di 
lamiere fisse 50, sulle quali va a poggiare lo scarto S in posizione inclinata, come e 
mostrato in figura 5. In tal modo, lo scarto S poggera da un lato sulla lamiera fissa 
50 e continuera ad essere trascinato in corrispondenza della mezzeria dalla cinghia 
4. Cio provochera una rototralazione dello scarto S, che ne accelerera lo 
spostamento verso il lato di appoggio sulla lamiera 50, facilitandone la caduta nel 
vano sottostante della cinghia 4, come schematicamente raffigurato in figura 6, 
dove sono riportate le posizioni successive dello scarto S, fino alia caduta. 

Naturalmente l'invenzione non e limitata alia particolare forma di 
realizzazione precedentemente descritta e illustrata nei disegni annessi, ma ad essa 
possono essere apportate numerose modifiche di dettaglio alia portata del tecnico 
del ramo. 

Cosi, ad esempio, sebbene nella descrizione che precede si sia fatto 
specifico riferimento ad una sola coppia di cinghie 4, 5 per il trasporto di una sola 
fila di rotoli R, e evidente che possono essere previste piu coppie di cinghie 
disposte in piani verticali paralleli, per il trasporto simultaneo di piu file di rotoli. 
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RIVENDICAZIONT 
1 . Dispositivo per l'eliminazione automatica degli scarti di testa e di coda 
(S), che si hanno dopo il taglio, da un bastone, di rotoli di carta (R), quale carta 
igienica, carta da cucina, carta per uso industrial o simili, fatti avanzare 
longitudinalmente nel senso del loro asse, o di piatto, perpendicolarmente al loro 
asse, 

caratterizzato dal fatto di comprendere almeno una coppia di cinghie (4, 5) 
disposte sovrapposte in un piano verticale e a distanza regolabile, in modo che i 
rispettivi rami interni contrapposti (4*, 5') avanzanti nella stessa direzione di 
avanzamento del pezzo, si dispongano a contatto con due lati contrapposti di un 
rotolo (R) delle corrette dimensioni, mentre uno scarto (S) vada a contatto solo con 
la cinghia inferiore (4), cadendo lateralmente alia cinghia in un vano sottostante, 
per perdita di equilibrio dell'appoggio sulla stessa. 

2. Dispositivo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che in 
corrispondenza deH'ingresso del dispositivo, ad un livello inferiore al ramo 
superiore (4') della cinghia inferiore (4) e previsto un sistema di lamiere (50) fisse, 
atto ad impartire insieme alia cinghia (4) una rototraslazione agli scarti (S), 
accelerandone la caduta dalla cinghia (4). 

3. Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato dal fatto che 
detta cinghia superiore (5) e montata su un carrello (10) mobile verticalmente. 

4. Dispositivo secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto che detto 
carrello (10) e spostabile verticalmente mediante un volantino (11) agente su un 
riduttore (12) che, tramite ingranaggi (13) e catene (15) provoca il sollevamento e 

* 

l'abbassamento del carrello (10). 

5. Dispositivo secondo la rivendicazione 3 o 4, caratterizzato dal fatto che e 
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previsto un cilindro pneumatico (20) il cui stelo (21) e vincolato a detto carrello 
(10), agendo da ammortizzatore per eventuali piccoli scostamenti dalla posizione 
nominale del carrello (10) impostata per mezzo di detto volantino (11). 

6. Dispositivo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzato dal fatto di prevedere un unico motoriduttore (30) per l'azionamento 
diretto di detta cinghia inferiore (4) e, tramite rinvii, di detta cinghia superiore (5). 

7. Dispositivo secondo la rivendicazione 6, caratterizzato dal fatto che detto 

■ 

azionamento diretto della cinghia inferiore (4) awiene mediante una puleggia (32) 
calettata sulla mezzeria di un albero (31) uscente da detto moto-riduttore (30) e 
attraversante trasversalmente il dispositivo, all'estremita libera di detto albero (31) 
essendo montata una puleggia (33) che, tramite una cinghia (34), rinviata su una 
puleggia folle superiore (35) va ad azionare un albero (10) sulla cui mezzeria e 
calettata una puleggia (39) azionante detta cinghia superiore (5), le due pulegge^ 
(32) e (39) essendo azionate in senso contrario. 

8. Dispositivo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzato dal fatto di prevedere una pluralita di coppie di cinghie (4, 5) 
disposte in piani verticali paralleli, per il trasporto simultaneo di piu file di rotoli. 

9. Dispositivo secondo la rivendicazione 8, caratterizzato dal fatto che detta 
pluralita di coppie di cinghie (4, 5) vengano azionate da uno stesso cinematismo. 
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ABSTRACT : PURPOSE: To provide a trimming device that is able to meet even a change of length of 

roll paper after eliminating a trim part to the full. 

CONSTITUTION: This trimming device consists of a feed conveyor 1 , feeding roll paper 
cut by a log cutter ^and a-trim part ^n keeping them arranged intaet-in a state of being-cut, 
and a working conveyor 3 receiving those of roll paper R and trim part T and discharging 
this trim part T to the outside of a system, and feed rate in this working conveyor 3 is two 
times over that of the feed conveyor 1 , and both these conveyors are operated 
synchronously with each other, while in a lower conveyor 8 of the working conveyor 3, 
each cradle 9 is attached to an area, where the roll paper R is being fed, at regular 
intervals, but these cradles 9 are not attached to another area X where the trim part T is 
being fed, therefore this trim part T is constituted so as to be dropped without being 
supported by the cradle 9. 
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